@ AUTOKORI-JA @
sl AUTOMAALARIMESTARI

KILTA RY

HENKILO- JA PAKETTIAUTOJEN
MAALAUKSEN LAATUKRITEERISTO

2024

Laajan yhteistyon ja yhteisen ymmarryksen tuloksena syntynyt
kriteeristd korjausmaalausten tasalaatuisuuden varmistamiseksi.

MEKIN OLEMME OSA KOLLEKTIIVISTA ASIANTUNTIJUUTTA!

@ AUTOKORI-JA @
a8 AUTOMAALARIMESTARI

KILTA RY

© Autokori- ja automaalarimestari kilta ry
www.akmm.fi


http://www.akmm.fi/

AUTOKORI-JA
AUTOMAALARIMESTARI

KILTA RY 2

SISALLYSLUETTELO
L JOHDANTO ...ttt ettt ettt ettt ettt e bt e s b e e s bt e s ae e e bt e b e e e b e e sbeesaeesab e e bt e beeabeesmeesatesateenbeesaeesnnenas 3
3\ T 1 TUT o R PSPPSRt 3
1.2 MAQIAUSTUIOS.......coeeeiiiece ettt e s b e e at e e st e e s b e e e sab e sbe e e neeesareeennees 3
1.3 Maalauksen arviointioloSUREEEt ..............cooiiiiii e s 3
1.4 Korikorjauksen ja maalauksen rajapinta .............ccccoviiiiiiiii e 4
2 TARKASTUSKOHTEET ...ttt ettt et e bt st st sttt e b e bt e s beesaeesate et e ebeesbeesanesanenas 5
3 LAATULUOKITUSALUEET ..........oeeeiiiiiiie ettt ettt e e e e et e e e e e s s ettt e e e e e e ssaanbeeaeeeeessanannneaeeeeas 5
4 TARKASTUSOHJELMAN SELVITYKSET JA TULKINTAOHIJEET .......ovniiiiiiiiieeeiteeee e eeeiirece e 6
B.1 VAFISAVY .....eiiiiiiiiieieeeieittee e e e ettt e e e e s ettt et e e e e s s bbbt aeeeeeee s sabebaeaeesssasassbaaaeeeesssaanssaaaeeeeessannnenee 6
A.2Valumat JA roSKat............oooiiiiii e e e e et e e e e a e e e e arae e e enareeas 7
LB 3 o] YT 1 A e PR 7
4.4 Maalikalvon PaKSUUS ............c.ooiiiiiiiicce e et e e e s e e e e s ee e e e arae e e enareeas 8
B.5 HBIVYEYS ..ttt e e e e s et e e e e e e st b ee e e e e s e e anbeaaeeeeeeeaaatraaaeeeeeeeannrres 8
4.6 MaalipinNan [QatU.............oooouiiiiiiiiec et e e et e e e e ate e e e e tree e e e abaeeeennraeeeenarenas 9
4.7 MUUE VITREET ...t sttt b e bt st e s te e sbe e sbeesaeeeas 10
By B VT o B A Y T U L 10 IR 10
4.7.2 SUOJAUSVITNEEL ........ooiiiiiiii et e e et e e e s e e e e st e e e e e abee e e enreeeeennreeas 10
4.7.3 KillOBUSVIFN@EL..........eeieeiieee ettt e b e sars 11
A.7.8VeSHEISKAL ..o ettt s 11
4.7.5 Maalin irtOamiNeN ...........ooiiiiiiiiiie ettt sttt et be e e e s 12
4.7.6 PigmenttimuUULOKSEL ..............ooiiie e e 12
4.7.7 Kraaterit / stKONIraKKUlat ..............ooovviiiiiiiiiiiieee ettt s e e s s eavae s 13
4.7.8 VAriMassan rOSKAL ...........cocoiiiiiiiiiieiiene ettt s 13
4.7.9 Pilveily / VArimassan raidat...............ccoovviiiviiiiiiieccec ettt ettt s 14
4.7.10 Haihduntarakkulat ja/tai -KUPIat .............ccoooiieiiiiiiecececeeeeccee et 14
5 AUTON LUOVUTUSKUNTO ......ooiiiiiiiiiniieiieete ettt ettt ettt et s s et esn e sneesaeesanesneesneenns 15
6 KUVIEN LAHTEET .......cocuiuitiiiecictetetseceee ettt bbb bbbt a bbbt s st ae b s s s snansesens 15
T IMUUTOSLOKI ...ttt ettt ettt sttt b e b e b e smee st e et e et e e b e e sneesanesmneeaneeneennes 15

© Autokori- ja automaalarimestari kilta ry
www.akmm.fi


http://www.akmm.fi/

AUTOKORI-JA
AUTOMAALARIMESTARI
KILTA RY

1 JOHDANTO

Maalauksen laadunvalvonnan on ensisijaisesti perustuttava ajoneuvovalmistajan antamiin
ohjeisiin tai varitoimittajan antamiin kriteereihin.

Laadunvalvontaohje on tarkoitettu maalaamoiden oman laatuohjelman taydennykseksi,
mutta myo6s ulkopuolisen laaduntarkastajan tyovadlineeksi.

1.1 Maalaustyo

Maalausmenetelmille ja niiden osa-alueille on saatavissa seikkaperaiset ohjeet, kuin myds
mahdolliset erityisohjeet niin varitoimittajilta kuin ajoneuvovalmistajiltakin. Ty6tapaohjeet
antavat yleensa kriteereitda myos kunkin tyévaiheen tai lopputuloksen laadun arvioinnille.

Maalaustyolle ei yleisesti ole kaytettdvissa standardeja tai normeja. Lahtokohtana voidaan
pitdd ajoneuvovalmistajan kyseisen automallin maalauksesta antamia tyOtapaohijeita tai jos
niita ei ole kaytettavissa, niin varitoimittajan ohjeita.

Yleisesti uuden auton maalaus valmistusvaiheessa toteutetaan eri tekniikalla ja
materiaaleilla. Tehdastuotannossa maalaukseen kaytetaan robotti- sekd sahkotekniikkaa ja
saatavilla on tuhansia varipigmentteja. Korjausmaalauksessa kaytdssa olevia varipigmentteja
on vain noin sata.

1.2 Maalaustulos

Maalaustuloksen laadun arviointiin on olemassa ajoneuvovalmistajien, varitoimittajien,
standardijarjestelmien seka laatuohjelmien tuottamia laatunormeja. Kaikki edella esitetyt
normit johtavat hyvaksyttavaan maalaustulokseen. Maalaamo voi asettaa itselleen
tiukemmankin laatuvaatimustason.

1.3 Maalauksen arviointiolosuhteet

Maalin ja pintaviimeistellyn arvostelu tulee perustua seuraaviin olosuhteisiin.

e Huolellisesti puhdistetut pinnat (tarvittaessa viereisten osien puhdistus ja kiillotus
tarpeelliselta osaltaan).
e Sisatiloissa, 1500—2000 luxin valaistus kohdepintaan.
e ”"Neutraali” paivanvalo noin 5500 K:n varilamp®étila (ei aiheuta varisdavyn
vadristymaa).
e Arvioinnissa on otettava huomioon kaikki eri suuntiin valoa taittavat pinnat.
o Ovet ja luukut suljettuna.
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Arviointietaisyydet ja lisasuositukset olosuhteille:

e Mahdollisten epapuhtauksien ja valumien osalta arviointietdisyys on 1,0 m.
o Mahdollisten epapuhtauksien mittaus ja kokoluokitus tehddan suurennuslasia
kayttaen, mikali osapuolet ovat tilanteesta eri mielta.
e Pohjatoiden arviointietdisyys alueilla 1 & 2 on 0,5 m ja alueella 3 on 1,0m.
e Arvioitaessa varieroavaisuuksia (savyeroa) ja pintarakennetta suositellaan, etta
kohde tarkastetaan myds ulkona, mutta ei suorassa auringonvalossa.
o Poissuljettava myos ymparistosta johtuvat vaaristymat ja heijastukset.

rft e IEEEFECEEET EEISREEEE

Kuva 1. Vaara tarkastustapa Kuva 2. Oikea tarkastustapa

1.4 Korikorjauksen ja maalauksen rajapinta

Tyon suorittamisessa noudatetaan ensisijaisesti ajoneuvovalmistajan tai varitoimittajan
ohjeita.

Lisaksi:

e Korikorjaamon tulee huuhdella/pesta ajoneuvo ennen maalaamoon toimittamista.
e Irto-osien sisdpinnat tulee olla pestyja ennen maalaamoon toimittamista.
e QOikaistun pinnan taytyy olla laadultaan sellainen, ettda maalaus voidaan suorittaa
normaaleilla pohjatailla.
o Oikaistuissa alueissa ei sallita “reikia”/palamisen jalkia.
o Hitsattujen osien kiinnityspisteissa ei saa olla reikia.
o Oikaisut, joista maalipinta ei ole rikkoutunut tulee vaurioalue merkita.
o Oikaistun alueen loppuhionta on tehtava paperilla P120 tai hienommalla.
e Ruuvikiinnitteiset maalattavaan alueeseen rajautuvat osien on oltava irrotettuja.
e Listojen ja merkkien liimat on poistettu.
e Kaikki maalattavat osat tulee olla merkitty (myods lukumaara ja maininta
jalkitoimituksista).
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2 TARKASTUSKOHTEET

Maalaustuloksen laatua arvioidaan seuraavien tekijéiden osalta:

Varisavy

Valumat ja roskat
Pohjatyot
Maalikalvon paksuus
Haivytys
Maalipinnan laatu
Muut virheet

NoukwneE

Maalaustuloksen vaativuustaso voi vaihdella auton eri osissa.

Tassa ohjeessa esitetyt laatuvaatimukset on suhteutettava auton muiden maalipintojen
laatuun: alkuperdisen maalauksen taso, hoitamattomuuden tai ikdantymisen tuomat
muutokset tms. mutta kuitenkin hyvan korjaustavan mukaisesti.

Arvioitavat alueet jaetaan laatuvaatimustason perusteella kolmeen luokkaan. Pinnat joihin
luonnonvalo yleisimmin osuu, ja jotka ovat seisaaltaan autoa katsellessa parhaiten nakyvissa
omaavat tiukimmat laatuvaatimukset.

3 LAATULUOKITUSALUEET

Alue 1: Ulkopinnat (taso- ja pystypinnat), jotka ovat katsojan valittdmassa
nakokentassa.
Alue 2: Pinnat, jotka eivat ole valittoémassa nakokentassa, tai eivat ole tavallisen

huomion kohde ja esim. sisdpinnat oviaukoissa, ndakyvat pinnat ovien sisdosissa
ja pakettiauton tavaratilassa.

Alue 3: Pinnat, jotka vain harvoin nakyvat loppuasennuksen jalkeen, ovat aina peitetyt
tai eivat ole muuten nakyvilld, sekd muut sisdpinnat.

ALUE 1.

ALUE 2.
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4 TARKASTUSOHJELMAN SELVITYKSET JA TULKINTAOHIJEET
4.1 Varisavy

Varisavyn arviointi tapahtuu silmamaaraisesti mieluiten ulkona paivanvalossa. Mikali tama ei
ole mahdollista, arviointi voidaan tehda myds paivanvalovalaisimin varustetussa hallitilassa
erillista kadessa pidettavaa paivanvalolamppua lisdapuna kayttaen. Tarkastelu tehdaan eri
suunnista noin metrin etdisyydelta vertaamalla maalattua aluetta ympardiviin aiemmin
maalattuihin osiin tai alueisiin.

Taydellinen varisavyn yhteensopivuuden saavuttaminen on miltei mahdotonta, koska
korjausmaalaus tehdaan eri tekniikoilla ja materiaaleilla kuin alkuperdismaalaus tai aiempi
korjausmaalaus. Pienet, vahamerkitykselliset varisavypoikkeamat ovat sallittuja. Mikali
korjausalueella tai sen valittomassa laheisyydessa on tehty aiempia korjausmaalauksia, on
harkittava mitad kohtia hyvaksytaan savytarkkuuden vertailuun. Mahdolliset savypoikkeamat
voidaan haivyttda viereisiin osiin.

Sisdosien maalauksessa on kaytettava alkuperdiseen verrattavaa savya ja kiiltoastetta.

Poikkeukset:

e Muoviosien varisavy, joissa alkuperaiseen osaan verrattavat poikkeamat ovat
sallittuja.

e Mahdollisten efektivarien (metalli- ja helmidissavyt) savyerojen taustalla on usein
lisdosien poikkeava asennuskulma korin kiinteisiin osiin verrattuna. Tama tarkoittaa
sitd, ettd vaikka lisdosa ja korin kiintea osa olisivat taysin saman savyisia, variero on
havaittavissa, kun osat ovat asennettuina. Naissa tapauksissa sallitaan pieni
varipoikkeama.

Esimerkki kappaleiden eri tasokulman vaikutuksesta
varisavyyn.

Kuvassa maalattu varimalli, joka on taitettu keskelta.
Tama demonstroi puskurin ja etulokasuojan valista
kulman muutosta.

Kuva 3.
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4.2 Valumat ja roskat

Ulkopinnoissa ei sallita valumia.

Sisdpinnoissa ei hyvaksyta silmiinpistavia valumia.

Alue 1:

Alue 2:

Alue 3:

Muutama vahdinen hiukkanen hyvaksytaan (lapimitta max. 0,5mm).
(Mahdollisesti voidaan mitata koko kdyttamalla suurennuslasia, jossa on 0,1
mm asteikko)

Joitakin hiukkasia hyvaksytaan (lapimitta max. 1,0 mm)

Ei huomautettavaa

4.3 Pohjatyot

Pohjatoita tarkastellaan 0,5 m etaisyydelta alueilla 1 & 2 seka 1,0 m etadisyydelta alueella 3.

Yleisimmat pohjatdiden nakyvyysvirheet ovat:

Alueet

Alue 3:

Hiontanaarmut.

Muotovirheet esim. kanteissa ja pokkauksissa.

Epayhtendinen tai pintavariin sopimaton pohjavari, jota pintamassa ei peita.
Pohjan vetaytymisesta tai epataydellisesta kovettumisesta johtuvat laskeumat.
Kiveniskumassauksen rakenne ja muoto tulee olla alkuperaista vastaava.
Tayteaineiden maksimipaksuudet ajoneuvovalmistajan ja materiaalitoimittajan
ohjeiden mukaisesti.

1-2: Pohjatyot eivat saa nakya maalausta tarkasteltaessa puolen metrin
etdisyydelta.

Vahaiset virheet saavat nakya tarkasteluetaisyyden ollessa noin yksi metri.

Saumakittauksien on vastattava muodoltaan mahdollisimman lahelle alkuperaista.

© Autokori- ja automaalarimestari kilta ry
www.akmm.fi


http://www.akmm.fi/

AUTOKORI-JA
AUTOMAALARIMESTARI
KILTA RY

4.4 Maalikalvon paksuus

Maalikalvon rakenteen ja paksuuden tulee tayttda ajoneuvovalmistajan vaatimukset seka
noudattaa varitoimittajan ohjeita. Paksuus on mitattavissa metallipinnoista. Yleisesti
maalivalmistajien suositus maalikalvon vahvuudelle on vahintdaan 80-120um. Kuljettajaa
avustavien jarjestelmien tutkakomponenttien maalauksessa noudatetaan
ajoneuvovalmistajan ohjeita ja rajoituksia.

Maalattaessa ei-metallisia materiaaleja (muovi) on oltava erityisen huolellinen, koska
muovimateriaalin maalauksessa vaara kerrospaksuus voi johtaa maalikalvon
irtoamisongelmiin. Kalvonpaksuus ei muovimateriaaleilla ole tavanomaisin keinoin
mitattavissa.

Alueet 1-3: Poikkeamien pysyttava vaatimustason rajoissa.

4.5 Haivytys

Haivytysta voidaan kdyttaa tarpeen mukaan kaikkien maalausmenetelmien yhteydessa.
Haivytykselld tarkoitetaan vaurioalan viereisia osia, jotka maalataan varieron ja/tai
kiiltoasteen ja/tai pintarakenteen merkityksen vahentamiseksi. Haivytysta on kahta eri
kategoriaa; varisavysta taikka pinnasta riippuvaisia.

Ruosteen hionta, kiveniskut, kittaustyot taikka vanhan maalauksen virheiden korjaukset
eivat kuulu haivytysmaalausty6hon, eika niitda myoskdan korjata haivytyksen yhteydessa.

Alueet 1-2: Eisaa nakya haivytysalueella pilveilyd, kiiltoeroa tai sumurajoja katseltuna eri
kulmista. Haivytysalueella sallitaan lakan alle jaaneet kiveniskut.

Alue 3: Sallitaan lievat lakan sumurajat tai kiiltoerot, mutta ei sallita varimassan
pilveilya.
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4.6 Maalipinnan laatu

Maalipinnan kiillon ja pinnan tasaisuuden tulee vastata auton valmistajan tai
maalivalmistajan yleisia laatuvaatimuksia. Laadukas korjausmaalaus ei erotu viereisista,
ehjista koripaneeleista; on pyrittdava vastaavaan ulkonaélliseen lopputulokseen niin varisavyn
kuin pinnan rakenteen ja kiillonkin suhteen.

Kuva 4. Karkea pinta:

Alueet 1-2: Suuret erot muihin pintoihin, ei hyvaksyta

Alue 3: Sallitaan, ei huomautettavaa

Kuva 5. Kiiltoero:

Alueet 1-2: Suuret erot muihin pintoihin, ei hyvaksyta
Alue 3: Sallitaan, ei huomautettavaa

© Autokori- ja automaalarimestari kilta ry
www.akmm.fi


http://www.akmm.fi/

@ AUTOKORI-JA '@
sl AUTOMAALARIMESTARI 4

KILTA RY 10

4.7 Muut virheet

4.7.1 Vari-/ lakkasumu

Kuva 6.
Alueet 1-2: Ei hyvaksyta

Alue 3: Vari-/lakkasumu, joka nakyy 1,0 m paasta tai kauempaa, ei hyvaksyta

4.7.2 Suojausvirheet

!

Kuva 7.

Alue 1: Ei hyvaksyta nakyvia suojausrajoja

Alue 2: Hyvaksytaan tasaiset ylimenot, jotka eivat nay 1,0 m paasta tai kauempaa
Alue 3: Sallitaan, ei huomautettavaa
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4.7.3 Kiillotusvirheet

Kuva 8.

Alueet 1-2: Nakyvia kiillotuksen jalkia, mattapintaa tai mikrohiontajalkia ei hyvaksyta

Alue 3: Sallitaan, ei huomautettavaa

4.7.4 Vesilaiskat

Kuva 9.

Alueet 1-3: Ei hyvaksyta
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4.7.5 Maalin irtoaminen

Kuva 10.
Alueet 1-3: Ei hyvaksyta

4.7.6 Pigmenttimuutokset

_ .

120 um tassa kohdassa
1 Yk ‘ ¥

N B

Kuva 11.

Alueet 1-3: Ei hyvaksyta
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4.7.7 Kraaterit / silikonirakkulat

Kuva 12.
Alueet 1-2: Ei hyvaksyta

Alue 3: Jos ei aiheuta korroosiovaaraa, pienet kraaterit voidaan hyvaksya

4.7.8 Varimassan roskat

Kuva 13.
Alueet 1-2: Ei hyvaksyta

Alue 3: Sallitaan, ei huomautettavaa
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4.7.9 Pilveily / Varimassan raidat

~

Kuva 14.
Alueet 1-2: Ei hyvaksyta

Alue 3: Sallitaan, ei huomautettavaa

4.7.10 Haihduntarakkulat ja/tai -kuplat

Kuva 15. Kuva 16.

Alueet 1-2: Ei hyvaksyta

Alue 3: Jos ei aiheuta korroosiovaaraa, pienet voidaan hyvaksya
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5 AUTON LUOVUTUSKUNTO

Asiakkaan edellyttdmaan maalaustyon laatutasoon sisdltyy myos auton luovutuskunto, joka
edellyttaa, ettd autossa ei saa olla havaittavia maalaustyosta jaaneita ylimaaraisia jalkia.
Korjausmaalauksen laht6kohtana on korin pintojen palauttaminen siihen kuntoon, missa ne
olivat juuri ennen vaurion syntymista.

6 KUVIEN LAHTEET

Kuva 1, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 2, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 3, AkzoNobel / Sikkens

Kuva 4, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 5, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 6, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 7, OSAO, Haukipudas / automaalauksen koulutusmateriaali
Kuva 8, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 9, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 10, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 11, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 12, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 13, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 14, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 15, BASF Oy / Glasurit Knowhow
Kuva 16, BASF Oy / Glasurit Knowhow

7 MUUTOSLOKI

Versio Padivamaara Muutos

1.0

9.10.2023 Sisiltd3 ja kuvia paivitetty RK
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